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zustand und den Entstehungsbedingungen ergeben 
Patentanspriiche: '.. sich unterscMedliche Partikeldurchmesser, die sich 

um einen mittleren Durchmesser gruppierend, einen 

1. Als offener Hohlkorper ausgebildetes Ab- dariiber- und darunterliegenden Bereich umfassen. 
scheideelement mit entgegen der Stromungsrich- 5 Da mit abnehmendem Durchmesser die Partikeln 
tung angeordneten Flachen, die mit Lippen ver- wegen der geringer werdenden Massentragheit den 
sehene, der Stromungsrichtung zugewandte Off- Richtungsanderungen des Mediumstromes immer 
nungen aufweisen, fur eineVorrichtung zum Ab- besser folgen, werden kleinere Partikeln schlechter 
scheiden von Fliissigkeiten oder Feststoffen aus abgeschieden als groBere, so daB in den bekannten 
einem gasformigen Medium oder Feststoffen aus io Abscheidern nur Partikeln mit einem bestimmten 
einem fliissigen Medium, dadurch gekenn- unteren Durchmesser, dem sogenannten Grenzdurch- 
zeichnet, daB (Ia$ Abscheideelement (1) zu- ' messer, noch sicher abgeschieden werden. Kleinere 
satzlich an der der Stromung abgewandten Seite Partikeln als die des Grenzdurchmessers verlassen die 
(7) eine oder mehrere Austrittsoffnungen (9) auf- bekannten Abscheider mit dem Mediumstrom. 
weist, wobei die. Summe ihrer Querschnittsflachen 15 Es sind als Auffangrinnen ausgebildete Abscheide- 
gleich oder groBer St als die Summe der Quer- elemente in Hohlkorperform bekanntgeworden, die 
schnittsflachen der entgegen der Stromung ange- an einem Mittelblech angeordnet bzw. durch ein 
ordnetenmitLippen.yersehenenOjffnungen(3,4). Mittelblech verbunden sind und somit Umlenk- 

2. Abscheidevorriehtung mit Abscheideelemen- elemente fur das Medium bilden. Weiterhin ist eine 
ten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 20 Vorrichtung zur Abscheidung von Fliissigkeiten aus 
daB das Abscheideelement (1) keilformig aus- Gas-Fliissigkeitsgemischen (deutsche Auslegeschrift 
gebildet ist mit auf den Flanken (5, 6) angeord- 1 289 030), bei der offene Hohlkorper, in Stromungs- 
neten Reihen ein oder mehrerer, durchgehender richtung gesehen, die miteinander nicht verbunden 
und/oder unterbrochener mit Lippen versehener, sind, bekanntgeworden. 

der Stromungsrichtung zugewandter Offnungen 25 Es ist des weiteren eine Vorrichtung zum Ab- 
(3, 4) und mit einer oder mehreren der Spitze (2) scheiden von Schwebstpffen aus Fliissigkeiten, Gas 
abgewandten AustrittsofEnungen (9). oder Dampfen, bekanntgeworden (deutsche Patent- 

3. Abscheidevorriehtung mit Abscheideelemen- schrift 352 654), bei der im Innern der Abscheide- 
ten nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge- elemente ein verminderter Druck aufrechterhalten 
kennzeichnet, daB die Abscheideelemente (1) in 30 wird. 

Remennebenemander-undhintereinanderliegend, Weiterhin ist eine : Vorrichtung bekanntgeworden 
fluchtend oder versetzt zueinander angeordnet (deutsche Patentschrift 180 771), bei der die Ab- 
sind und daB, in Stromungsrichtung gesehen, . .scheidung der Fliissigkeiten aus Gasen oder Dampfen 
hinter dem Durchtrittsbereich (12) zwischen zwei mittels quer zur Stromungsrichtung eingebauter, sieb- 
■«■ ' nebeneinanderliegenden Abscheideelementen (1) 35 artig durchlocherter dreiecksformiger Abscheide- 
ein Umlenkelement (14) angeordnet ist, dessen elemente erfolgt. 

Aufprallflachen (16) ein oder mehrere durch- Alle diese bekannten Abscheidevorrichtungen 
gehend und/oder unterbrochene mit Lippen ver- weisen jedoch den entscheidenden Nachteil auf, daB 
sehene Offnungen (17, 18) aufweisen und mit ein hoher Abscheidegrad nicht gewahrleistet wird, 
einer oder mehreren, den Aufprallflachen (16) 40 weii die abgeschiedenen Flussigkeitspartikeln bzw. 
abgewandten Austrittsoffnungen (19). Feststoffteilchen in den Mediumstrom zwanglaufig 

4. Vorrichtung mit einer oder mehreren Reihen zuriickgerissen werden, da sich ein zu hoher Stau- 
Abscheideelementen und/oder Umlenkelementen druck in den Abscheideelementen bildet. 

nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die die Austrittsoffnungen (9, 19) 45 Aufgabe 
begrenzenden Bleche (8, 20) innerhalb des Ab- Die Aufgabe der Er&idung besteht darin, Ab- 
scheideelementes (1) bzw. Umlenkelementes (14) scheideelemente zu schaffen, die auch bei hohem 
angeordnet sind. Druck des Mediums gewahrleisten, daB die abzu- 

scheidenden Fliissigkeiten und/oder Feststoffe aus 
50 einem Mediumstrom sicher mittels der Offnungen in 

das Innere des Abscheideelementes gelangen und 

von dort — ohne wieder in den Mediumstrom zu- 
riickgerissen zu werden — abgefiihrt werden, wah- 
Die Erfindung betrifft ein als offener Hohlkorper rend das in das Abscheideelement zwanglaufig eintre- 
ausgebildeter Abscheideelement mit entgegen der 55 tende Medium wieder demHauptstromzugefiihrtwird. 
Stromungsrichtung angeordneten Flachen, die mit Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
Lippen versehene, der Stromungsrichtung zuge- lost, daB das Abscheideelement zusatzlich an der der 
wandte Offnungen aufweisen, fur eine Vorrichtung Stromung abgewandten Seite eine oder mehrere Aus- 
zum Abscheiden von Fliissi^lceiten oder Feststoffen trittsoffnungen aufweist, wobei die Summe ihrer 
aus einem gasformigen Medium oder Feststoffen aus 60 Querschnittsflachen gleich oder groBer ist als die 
einem fliissigen Medium. Summe der Querschnittsflachen der entgegen der 

Stromung angeordneten mit Lippen versehenen Off- 
nungen. 



Stand der Technik 



Fur den Abscheidevorgang in einer Abscheide- Vorteile 
vorrichtung sind von Bedeutung die Dichte des 65 

Mediumstromes und der abzuscheidenden Partikeln, Die Erfindung hat den entscheidenden Vorteil, daB 

die Abmessung dieser Partikeln sowie die Geschwin- aus dem konstruktiv einfachen und damit preis- 

digkeit des Mediumstromes. Je nach dem Medium- giinstig und wirtschaftlich herstellbaren Abscheide- 
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element das zwanglaufig in das Element mit dem 
abzuscheidenden Fliissigkeits- bzw. Feststoffpartikeln 
eintretende Medium aus dem Element wieder abge- 
fiihrt wird, ohne daB die bereits abgeschiedenen Par- 
tikeln wieder in den Hauptmediumstrom zuruckge- 5 
rissen werden. 

Erlauterung der Erfindung 

Ausfuhrungsbeispiele sind in den Zeichnungen 
dargestellt. Es zeigt 10 

F i g. 1 einen Schnitt durch eine Reihe von erfin- 
dungsgemaBen Abscheideelementen in einer Ab- 
scheidevorrichtung, schematisch dargestellt, 

Fig. 2 einen Schnitt durch zwei Reihen erfin- 
dungsgemaBer Abscheideelemente nach F i g. 1, sche- i5 
matisch dargestellt, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Reihe Ab- 
scheideelemente nach F i g. 1 mit zusatzlich an- 
geordneten Umlenkelementen, schematisch dar- 
gestellt, ao 

F i g. 4 zwei Reihen der erfindungsgernaBen Ab- 
scheideelemente nach F i g. 1 mit dazwischengeschal- 
teten Umlenkelementen, schematisch dargestellt. 

Das keilformig ausgebildete Abscheideelement 1 
besteht aus der Spitze 2, den mit Lippen versehenen as 
Offnungen 3, 4 auf den Flanken 5, 6 und der auf der 
Grundflache 7 mit Blechen 8 begrenzten Austritts- 
offnungen 9. 

Fig. 2 zeigt schematisch eine Vorrichtung, be- 
stehend aus zwei Abscheiderreihen 10 und 11, wobei 30 
die Abscheiderreihe 11, in Stromungsrichtung ge- 
sehen, im Durchtrittsbereich 12 angeordnet ist. 

In der F i g. 3 wird, schematisch dargestellt, eine 
Abscheiderreihe 13 mit den Abscheideelementen 1, 
gemaB Fig. 1, veranschaulicht, denen Umlenk- 35 
elemente 14 im Durchtrittsbereich 12 nachgeschaltet 
sind. Die mit ihrer Spitze 15 in Stromungsrichtung 
liegenden Umlenkelemente 14 bestehen aus den Auf- 
prallflachen 16 mit den mit Lippen versehenen Off- 
nungen 17, 18. Die Spitze 15 des Umlenkelementes 40 
14 ist als Austrittsoffnung 19 ausgebildet, die durch 
die Bleche 20 begrenzt wird. 

Die Fig. 4 veranschaulicht, schematisch darge- 
stellt, zwei hintereinander angeordnete Abscheider- 
reihen 21, 22 mit dazwischengeschalteter, im Durch- 45 
trittsbereich liegender Umlenkelementreihe 23. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung mit den erfin- 
dungsgernaBen Abscheideelementen ist nun folgende: 

Der als Pfeil dargestellte Mediumstrom wird im 
Bereich der Abscheideelemente 1 (Fig. 1) durch die 5o 
venturiahnlich ausgebildete Durchtrittsoffnung 12 
zwanglaufig gegen die Flanken 5, 6 gefuhrt. Die aus 
dem Mediumstrom abzuscheidenden Flussigkeits- 
bzw. Feststoffpartikeln werden dadurch auf den 
Flanken 5, 6 in Richtung des Durchtrittsbereiches 12 55 
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bewegt. Durch die auf den Flanken 5, 6 angeordne- 
ten durchgehenden und/oder unterbrochenen mit 
Lippen versehenen Offnungen 3, 4 gelangt ein Teil 
des Mediumstromes mit den abzuscheidenden Par- 
tikeln in das Abscheideelement 1. Die abzuscheiden- 
den Partikeln werden in dem Winkel, gebildet aus dem 
Blech 8 und der Grundflache 7 nach unten durch 
eine, nicht naher dargestellte, Abzugseinrichtung aus 
der Abscheidevorrichtung abgefuhrt. Das zwang- 
laufig mit in die Abscheideelemente eingefuhrte 
Medium gelangt durch die Austrittsoffnungen 9 
wieder in den Hauptmediumstrom zuriick. 

Soli ein groBerer Abscheidegrad erzielt werden, 
so ist es erforderlich, gemaB Fig. 2, zwei oder 
mehrere Reihen 10, 11 von Abscheideelementen 1 
hintereinander, vorzugsweise im Durchtrittsbereich 
12 liegend, anzuordnen, wobei der durch die Reihe 
10 gelangte Mediumstrom nunmehr wiederum auf 
die Flanken eines weiteren Abscheideelementes 1 ge- 
fiihrt wird und somit die restlichen Partikeln abge- 
schieden werden. 

Spielt der Druckverlust keine groBe Rolle, muB 
dafur aber der Abscheidegrad besonders hoch sein, 
so empfiehlt es sich, wie in F i g. 3 dargestellt, der 
Abscheiderreihe 13 in den Durchtrittsbereichen 12 
liegende Umlenkelemente 14 anzuordnen. Der durch 
den Durchtrittsbereich 12 gelangende, noch mit ab- 
zuscheidenden Partikeln behaftete Mediumstrom 
wird auf der Aufprallflache 16 in zwei Teilstrome 
aufgeteilt. 

Die Aufprallflachen 16 sind mit durchgehenden 
und/oder unterbrochenen Auffangrinnen 17, 18 ver- 
sehen. Die sich noch in dem Medium befindenden 
abzuscheidenden Fliissigkeits- oder Feststoffpartikeln 
gelangen durch ihre Tragheit, entlang der Aufprall- 
flache 16 durch die mit Lippen versehenen Offnungen 
17, 18 in das Innere des Umlenkelementes 14 und 
werden, entlang des Bleches 20, abwarts in eine nicht 
naher dargestellte Abzugseinrichtung und damit aus 
der Abscheidevorrichtung gefuhrt. Das auch hier 
zwanglaufig durch die mit Lippen versehenen Off- 
nungen 17, 18 in das Innere des Umlenkelementes 
14 mit eingetretene Medium wird durch die Aus- 
trittsoffnung 19 dem Hauptmediumstrom wieder zu- 
gefiihrt. 

Urn den Abscheidegrad noch weiter zu erhohen, 
wird, wie F i g. 4 veranschaulicht, zwei nicht versetzt 
hintereinanderliegenden Abscheiderreihen 21, 22 
eine Umlenkelementenreihe 23 im Durchtrittsbereich 
der Abscheiderreihe 21 zwischengeschaltet 

Die in den Zeichnungen dargestellte Form der Ab- 
scheideelemente ist nicht zwingend. So ist es z. B. 
moglich, daB die Flanken des Abscheideelementes 
gebogen ist oder das Abscheideelement an sich eine 
andere Form aufweisen kann. 
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